榆林市天龙镁业有限责任公司4.25万t/a金属镁生产线工程项目土壤自行监测方案
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榆林市天龙镁业有限责任公司4.25万吨年金属镁
生产线工程项目土壤自行监测方案

1、 项目简介

  榆林市镁业有限责任公司金属镁项目年产重熔金属镁锭42500吨，焦炭30万吨。金属镁是一种重要的有色金属，在十种常用有色金属中，是最轻的一种。常温下固态镁密度为1.17千克/厘米3，仅为铜的五分之一，铁的四点五分之一，铝的一点五分之一。镁具有良好的金属性能，能与铝、铜、锌、锰及多种稀有金属组成合金。镁作为最轻的结构材料，机械性能好，易加工，抗腐蚀，广泛应用于航空、航天、交通运输等部门。镁的另一种特性是化学活性强，可作为制取其它金属的还原剂。镁条、镁粉易燃烧，并发出很强的光，可作为制造照明弹、燃烧弹及烟火、礼花等的材料。镁还可以用作生产球墨、铸铁的球化剂，炼钢的脱氮、脱硫剂，还可炼硅镁合金、稀土镁合金等，用途十分广泛。
项目位于府谷县府谷镇温李河村大沟掌荒沟，项目地理位置图见图1-1。

项目占地：项目占地面积约40亩，项目厂区平面布置图见图 1-2，四邻关系图见图1-3。 

项目投资：榆林市天龙镁业有限责任公司金属镁生线工程年产金属镁42500吨，项目总投资4800万元，其中环保工程设计投资792万元，占项目总投资的16.5% 
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图1-1建设项目地理位置图
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图1-2厂区平面布置图
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图1-3项目四邻关系图
二、工作目的及意义

《土壤污染防治行动计划》（国发〔2016〕31 号）中提出：应加强污染源日常环境监管，做好土壤污染预防工作。各地要根据工矿企业分布和污染排放情况，确定土壤环境重点监管企业名单，实行动态更新，并向社会公布。列入名单的企业每年要自行对其用地进行土壤环境监测，结果向社会公开。有关环境保护部门要定期对重点监管企业和工业园区周边开展监测，数据及时上传全国土壤环境信息化管理平台，结果作为环境执法和风险预警的重要依据。

《土壤污染防治行动计划》的出台，明确了企业对于土壤环境保护的主体责任，促使企业加强内部管理，将土壤污染防治纳入环境风险防控体系，严格依法依规建设和运营污染治理设施，确保重点污染物稳定达标排放。对列入土壤环境重点监管名单的企业依据《土壤污染防治行动计划》的要求，开展土壤及地下水定期监测工作，及时监控企业生产过程对土壤和地下水影响的动态变化，最大程度的降低在产企业环境污染隐患。

特别是陕西省生态环境厅出台的关于印发2019年《陕西省土壤污染重点监管单位名录》的通知，企业开展自信监测势在必行，不仅有利于企业自己掌握企业土壤的实际情况，更有利于监管部门更好的了解和掌控实际情况，为后期制定政策方针提供有力依据和引导作用，更是很好的相应国家环境保护政策，为生态文明建设贡献自身的力量。

因此，开展企业用地土壤环境监测作为土壤污染环境风险防控的首要环节，对及时发现潜在污染因素，保障土壤及地下水质量安全具有重要意义。

3、 编制依据

3.1法律法规

《中华人民共和国环境保护法》（2015 年）；

《中华人民共和国土壤污染防治法》（2018年）；

《中华人民共和国城乡规划法》（2008 年）；

《中华人民共和国水污染防治法》（2008 年）；

《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》（2015 年）；

《国务院关于加强重金属污染防治工作的指导意见》（国办发[2009]61 号）；

《国务院关于印发土壤污染防治行动计划的通知》（2016 年）；

《关于加强重金属污染防治工作的指导意见》，环保部等七部委，2009 年《重金属污染综合防治“十二五”规划》中华人民共和国国务院。

3.2导则规范

《土壤环境监测技术规范》（HJ/T 166-2004）；

《场地环境调查技术导则》（HJ 25.1-2014）；

《场地环境监测技术导则》（HJ 25.2-2014）；

《地下水环境监测技术规范》（HJ/T164-2004）；

《地表水和污水监测技术规范》（HJ/T91-2002）；

《水质采样 样品的保存和管理技术规定》（HJ 493-2009）；

《工业企业场地环境调查评估及修复工作指南（试行）》（中国环境保护部2014.11）；

《工业固体废物采样制样技术规范》（HJ/T 20-1998）；

《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB36600-2018）；

《重点行业企业用地调查疑似污染地块布点技术规定（试行）》（中国环境保护部2017.8.15）；

《重点行业企业用地调查样品采集保存和流转技术规定（试行）》（中国环境保护部2017.8.15）；

《建设用地土壤环境调查评估技术指南》环境保护部 2017.12.15；

《排污单位自行监测技术指南—总则》（HJ819—2017）；

《陕西省土壤环境重点监管企业自行监测及信息公开工作的指导意见》（暂行）陕环固管函〔2018〕246号；

四、生产工艺及产污环节

4.1主要产品

本项目榆林市天龙镁业有限责任公司4.25万t/a金属镁生产线工程，包括制气车间、压球车间、还原车间、精炼车间等，现有工程项目组成见表 4-1。 

	类别
	内    容
	备   注

	主体
工程
	制气车间
	包括备煤、炭化、筛焦和鼓冷四个工段，设直立式炭化炉6座、水封式炉内熄焦、电捕焦油器、筛焦振动筛等

	
	压球车间
	原料粉碎、回转窑煅烧、球磨、配料、压球等

	
	还原车间
	还原炉、还原罐、真空系统由余热锅炉、主抽、预抽和冷却水系统组成

	
	精炼车间
	精炼炉及燃烧器、精炼锅等

	辅助
工程
	物料储存
	原煤、原料、兰炭储存场、焦油罐、金属镁产品储存库

	
	循环水站
	包括制气车间循环水系统和还原车间循环水系统等

	公用
工程
	供水
	自备水源井，厂区设蓄水池 

	
	供电
	附近电网接入，厂区设变配电设施

	
	办公生活
	办公区和生活区

	环保
工程
	大气污染治理
	原料车间废气采用布袋除尘器处理；回转窑尾气采用沉降室和布袋除尘器二级除尘；精炼车间尾气采用集气罩收集碱液吸收处理；氨水循环池采用加盖密封并引管高空排放；其他无组织粉尘采用喷雾洒水装置降尘

	
	水污染治理
	生活污水和生产废水经收集后全部综合利用，不外排

	
	噪声防治
	大部分设备入室，采用基础减振、隔声、消声等降噪措施

	
	固废处置
	生活垃圾送垃圾填埋场处置；还原废渣送临时渣场暂存，定期送水泥厂、砖厂等综合利用；危险废物送有资质单位处置

	
	生态保护
	厂区绿化率30%


4.2生产工艺及产污环节

4.2.1金属镁生产车间
(1)生产工艺
本工程采用的是热还原法生产金属镁工艺。原料为白云石，辅料为硅铁及少量莹石。将破碎后的合格白云石置于回转窑内煅烧，在这个过程中，原料中的碳酸钙、碳酸镁失去二氧化碳转化为氧化钙、氧化镁。将煅烧后的白云石及硅铁磨成粉状，然后加入莹石粉，三者按定比例混匀，干粉高压成球，置于还原炉内加热，在高温熔融状态下，硅铁中的硅原子将氧化镁中的镁离子还原为金属镁，高温下的镁蒸汽经冷却，结晶生成粗镁，莹石(CaF2)在反应中作为助熔剂，加快了还原反应的速度。粗镁经精炼炉精炼，生成金属镁精品。
生产工艺图见 4-1
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图4-1

4.2.2焦化车间
(1)生产工艺
焦化车间采用6座陕西省神木三江煤化工研究所研制的SJ低温干馏方炉，生产工艺包括备煤、炭化、筛焦和鼓冷四个工段。进厂原煤在储煤场破碎后，送入贮煤槽，贮煤槽下设振动筛，振动筛将<0mm的碎煤筛分后，块煤经溜槽放入提升煤斗，由卷扬机将煤斗提升至毎座直立炉的顶部，通过卸料小车将煤卸至煤槽中，再经其下部过渡溜槽、放煤旋塞和辅助煤箱进入炭化室内，抉煤自上而下移落，与燃烧室送入炭化室的高温气体逆流接触。炭化室的上部为预热段，块煤在此被加热到450℃左右，接着进入炭化室中部的千馏段，块煤在此段被加热到750℃左右，并被炭化为半焦。半焦通过炭化室下部的冷却段时，被通入此段的入炉煤气和加热空气冷却到200℃左右，最后通过排焦箱水夹套循环水冷却至80℃左右，由推焦机推出，经刮板烘干机烘干后，由输送带送至篦条筛进行破碎筛分，破碎筛分后的半焦分为≥20mm、8-20mm、3-8mm和<3mm四级，分别由移动胶带机输至贮焦场。生产工艺图见4.2
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图4-2
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金属镁生产各工艺环节污染物分布图
4.2.3固体废弃物
该项目产生固体废弃物的环节由三处：一是金属镁生产车间；二是焦化车间；三是生活垃圾。各环节固体废弃物产生情况见表4-2-3

各生产环节固体废弃物产生情况表4-2-3
	序号
	污染源
	污染物名称
	排放量

	1
	金属镁生产车

间
	原料车间回转窑
	主要成分为CaCO3、MgCO、CaO、MgO
	51000
	265540

	
	
	还原炉
	CaO、SiO2、Fe2O3
	212500
	

	
	
	精炼炉
	NaCL、KCL、CaCL2、MgCL2
残余镁渣
	2040
	

	2
	焦化车间
	煤粉、焦粉
	18000

	
	
	焦油渣
	0.2

	3
	生活垃圾
	尘土、果皮、菜叶、动物毛骨等
	150


4.2.4污废水排放情况
(1)生活污水
生活污水主要来自于办公楼、职工公寓、食堂和洗车排水，排水
量30m3d，主要污染物有COD、BOD3、悬浮物、阴离子洗涤剂、油类
等。通过类比调查，废水中各污染物浓度一般是SS:200-300mgL
BODs:100-200mg/L, COD: 180-330mg/L, NH3-N: 40-70mg/L

油类:5-10mg/L。生活污水需采取措施处理
(2)生产废水
①金属镁生产车间
金属镁生产车间主要用水单元为还原炉、射流泵冷却水，占车间总
用水量的858%；其次为回转窑、精炼车间，占车间总用水量的14.2%
冷却水实行闭路循环，不外排，循环水量4250md、循环率为97.84%
精炼车间清洗废水排放量03m/d，呈弱酸性，与生活污水混合后呈中性。

②焦化车间
焦化车间循环水量为1200m3，循环率96.7%。虽然可研报告陈述生产废水实行闭路循环不外排，但是，排焦集尘废水有一小部分会随焦炭排出，在运输筛分过程中溢流，热循环水池有一部分水以蒸汽的形式外逸。
焦化车间生产废水主要来源于剩余氨水和煤气水封污水。剩余氨
水由煤的外在水分和炼焦过程中形成的化合水组成。闭路循环的冷热循环水需定期更换，冷热循环水在闭路循环一定时间后，污水中的污染物浓度过高，一般挥发酚含量大于2000mg时应更换循环水。另外，循环水中油类及胶体含量过高或循环水的比重与焦油的比重接近时，油水难以分离，循环水要用工业水稀释也产生污水

5.1重点区域及设施识别

“三废”处理区的污染所需重点关注，主要包括废气和残液处理工序，工业废料处理工序以及污水处理站等。产污环节产生的污染物、污水处理站中的废水池虽然做了防腐防渗处理，由于长时间储存高浓度的污染物废水，也极有可能渗入地下污染土壤和地下水。

前期应根据企业提供的相关资料和现场勘查情况，了解企业产污环节和实际污染物，可能存在的重污染区，制定切实可行、合理的监测方案。 

5.2点位布设

1. 背景监测点

在重点区域及设施现场勘查完成之后，应在企业外部区域或企业内远离各终点区域及设施处布设至少1个土壤背景监测点、应设在所有重点区域，以提供不受企业生产过程影响可以代表土壤样品。

在地下水建井过程中钻探出的土壤样品，应作为地块初次采样时的背景值进行分析测试并予以记录。地下水背景监测井应与污染物监测井设置在同一含水层。

2. 土壤监测

（1） 点位数量

每个重点区域或设施周边至少布设1~3个土壤采样点。采样点具体数量可根据待测区域大小等实际情况进行适当调整。

（2） 点位位置

采样点应在不影响企业正常生产且不造成安全隐患与二次污染的情况下尽可能接近污染物。                                         

（3）采样深度

土壤监测应以监测区域内表层土壤（0~20cm）为重点采样层，开展采样工作。对于可能存在液体渗漏的地块，为了了解污染物在剖面的分布情况，可采集柱状样，每个柱状样取样深度都为 100cm，分取三个土样：表层样（0～20cm），中层样（20～60cm），深层样（60～100cm）。

3.采样频次

土壤环境重点监管企业每年至少开展一次土壤监测。

5.3监测点位及项目

根据企业提供的验收报告相关内容（暂未踏勘现场），企业土壤监测点位和地下水监测点位暂定如下。通过对企业平面布置图以及设备设施情况的了解，我单位共计布设6个土壤监测点位。在企业未受污染靠近厂界处布设1个土壤背景点（T1），在厂区内重点区域与设施处布设6个土壤监控点（T2~T6）。

5.4监测项目

结合企业类型和行业标准，企业土壤常规监测因子为45项全项，特征因子为石油烃、地下水监测项目见表5.4-1。

表5.4-1企业土壤与地下水监测项目

	样品类型
	点位名称
	样品编号
	主要特征因子

	土壤
	现场确定（T1）
	（T1~T6）
	45项全项+石油烃

	
	见监测点位，现场确定（T2~T6）
	
	


六、样品运输及保存

样品保存涉及采样现场样品保存、样品暂存保存和样品流转保存要求，应遵循以下原则进行：

1）土壤样品保存参照《土壤环境监测技术规范》（HJ/T 166）的要求进行。

监测单位应与检测实验室沟通最终确定样品保存方法及保存时限要求。特别注意各检测项目对于保护剂的要求，应在实验室内完成保护剂添加并记录加入量。

2）现场样品保存。采样现场需配备样品保温箱，保温箱内放置冷冻的蓝冰，样品采集后应立即存放至保温箱内，保证样品在4℃低温保存。

3）样品暂存保存。如果样品采集当天不能将样品寄送至实验室进行检测，样品需用冷藏柜4℃低温保存，冷藏柜温度应调至4℃。

4）样品流转保存。样品寄送到实验室的流转过程要求保存在存有冷冻蓝冰的保温箱内，4℃低温保存流转。

5）装运前核对

在采样小组分工中应明确现场核对负责人，装运前应进行样品清点核对，逐件与采样记录单进行核对，保存核对记录，核对无误后分类装箱。如果样品清点结果与采样记录有任何不同，应及时查明原因，并进行说明。

样品装运同时需填写样品运送单，明确样品名称、采样时间、样品介质、保存方法、检测指标、检测方法、样品寄送人等信息。

6）样品流转

样品流转运输的基本要求是保证样品安全和及时送达。样品应在保存时限内应尽快运送至检测实验室。运输过程中要有样品箱并做好适当的减震隔离，严防破损、混淆或沾污。

7）样品交接

实验室样品接收人员应确认样品的保存条件和保存方式是否符合要求。收样实验室应清点核实样品数量，并在样品运送单上签字确认。

8）样品分析测试

监测样品的分析和测试工作应委托具有中国计量认证（CMA）资质的检测机构进行。

样品的分析测试方法应优先选用国家或行业标准分析方法，尚无国家或行业标准分析方法的监测项目，可选用行业统一分析方法或行业规范。

  新鲜样品的保存条件和保存时间

	测试项目
	容器材质
	温度（℃）
	可保存时间（d）
	备注

	金属（汞和六价铬除外）
	聚乙烯、玻璃
	＜4
	180
	

	汞
	玻璃
	＜4
	28
	

	砷
	聚乙烯、玻璃
	＜4
	180
	

	六价铬
	聚乙烯、玻璃
	＜4
	1
	

	氰化物
	聚乙烯、玻璃
	＜4
	2
	

	挥发性有机物
	玻璃（棕色）
	＜4
	7
	采样瓶装满装实并密封

	半挥发性有机物
	玻璃（棕色）
	＜4
	10
	采样瓶装满装实并密封

	难挥发性有机物
	玻璃（棕色）
	＜4
	14
	


七、质量保证及质量控制

重点企业自行监测过程的质量保证及质量控制，除应严格按照指南的技术要求开展工作外，还应严格遵守所使用检测方法及所在实验室的质量控制要求，相应的质控报告应作为样品检测报告的技术附件。

附件：厂区土壤监测
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